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LABORATORIO TECNOLOGICO/CONTROLO DE QUALIDADE

3.°Ano Regime: Semestral - 1°
Ano Lectivo: 2002/2003 Carga Horaria: 1T + 4P
Docentes:

- Cecilia de Melo Correia Baptista (mon.1e 2)
Professora Adjunta

- José da Silva Marques Couto (mop.3)
Eq. a Assistente do 2.° Triénio

- Manuel Martins oo. 1)
Eq. a Assistente 2.° Triénio

MODULOS:

MOD. 1 - FABRICO DO PAPEL

MOD. 2 - CONTROLO DE QUALIDADE DO PAPEL

MOD. 3 - CONTROLO DE QUALIDADE NA PRE - IMPRESSAO
MOD. 4 - CONTROLO DE QUALIDADE NA IMPRESSAO

MODULO 1 - FABRICO DO PAPEL (Carga horaria - 1T)

1. Matérias primas papeleiras

- Fibras celulésicas
- Materiais nao fibrosos

2. Produgao de pastas

- Pastas quimicas

- Outro tipo de pastas
- Branqueamento

- Reciclagem de fibras

3. Produgao de papel

- Operagoes de preparagao de massa
- Obtengao do papel

- Acabamentos

- Carto plano multicamada

- Cartdo canelado
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MODULO 2 - CONTROLO DE QUALIDADE DO PAPEL (Carga horaria - 2P)

- Propriedades intrinsecas

- Propriedades que influenciam a impressé&o

- Propriedades que influenciam o comportamento do produto impresso
- Modificagdes nas propriedades do papel - respectivas origens

- Relagdes tinta/papel

MODULO 3 - CONTROLO DE_QUALIDADE NA PRE-IMPRESSAQ (Carga horaria - 1P)

Introdug&o. A qualidade na Indistria Grafica

Controlo de Qualidade... porqué? Filosofia. Etica.

Custos da falta de qualidade

O factor humano e a qualidade total

Campos de acgdo do Controlo de Qualidade - Amplitude profissional na grafica

O Controlo de Qualidade como resultado de um processo

O Controlo de Qualidade na produgdo grafica

O Controlo de Qualidade das matérias-primas. A qualidade comega com a selecgao e
entrada dos materiais.

Consideragdes sobre os cuidados a ter com os papéis. Da recepgao ao armazém.
Do controlo de qualidade a impressao.

CONS A wWwN
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10. O Controlo de Qualidade na fotocomposigao. Analise da transferéncia da imagem (grafismo).

- Introdugdo; Analise da qualidade da fotocomposigao; Importancia; Definigao dos niveis de
qualidade; As falhas de qualidade e os seus custos; Conceitos prévios; Influéncia dos
materiais; Infuéncia do processo; Valoragdo; Medigdo; Valores padrdo; Desvios;
Correcgdes/recuperagoes.

11. O Controlo de Qualidade na Fotomontagem.
- Definigao do nivel de qualidade
- Apreciagao/avaliagdo e confronto qualitativo da fotorreprodugao
- A revisdo das montagens — Prova ozalid
- Apreciagdo e comparagao fotolito/fototransporte (sobre a forma impressora)

MODULO 4 - CONTROLO DE QUALIDADE NA IMPRESSAO (Carga horaria - 1P)

A.- Fotomecanica

- Com base nas Escalas de Controlo descreve os métodos para determinar o TBE das
emulsdes relativamente aos equipamentos utilizados:
a) Maquina fotografica
b) Prensa de contactos — Emulsdes ortocromaticas, luz de dia (autopositivas,Pos./Neg.)
c¢) Scanner - Emulsdes ortocromaticas. No caso do scanner descreve o método de
calibragao com base na Escala digital.
d) Cromalin — Emulsdo luz de dia, (laminado).
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B - Fototransporte

- Matrizes pré-sensibilizadas positivas e negativas:

- Controlo de insolagao/revelagdo pelos métodos visual e densitométrico.

- Efeitos sobre-exposi¢ao e sub-exposi¢do nas matrizes positivas e nas negativas.
- Operagdes de manutengao/conservagao das matrizes antes e apos a impressao.

C - Impressao

a) Suporte de impressao:
- Caracteristicas especificas: revestimento, sentido de fibra, etc.
- Compatibilidade do suporte de impress&o com a lineatura de trama escolhida.
- Compatibilidade do suporte de impressao com a tinta indicada.
b) SolugGes de molha Convencional e a Alcool:
- Composigdes e vantagens.
¢) Pé anti-repinte:
- Como e quando utiliza-lo.
d) Registo do grafismo impresso:
- Métodos de confirmagao e verificagao.
- Correcgéo longitudinal do grafismo (micro-ampliagao, micro-redug&o).
e) Controlo do grafismo no suporte de impresséo:
- Densidade.
- Ganho de ponto.
- Trapping.
- Contraste de impressao.
- Equilibrio cromatico de cinzentos.
- Erro de tom ou “sujidade” das tintas.

AVALIACAOQ

Frequéncia

A avaliagéo de frequéncia é especifica de cada médulo, sendo posteriormente feita a média
aritmética das classificagdes obtidas nos 4 modulos.

Méd. 1 - 1 teste escrito.

Méd. 2 — Avaliagao continua do desempenho laboratorial e relatorio final dos trabalhos efectuados.

Méd. 3 - Avaliagao continua em conjugagao com provas de frequéncia e relatorios.
Méd. 4 - Exercicios praticos em grupo Fichas de respostas sintéticas. Relatorios dos exercicios

efectuados.
Relatorio final sobre Controlo de Qualidade

Dispensa de exame - alunos com média final de frequéncia superior ou igual a 12 valores, e com
classificagdo de cada modulo superior ou igual a 8 valores.

Exame

Prova escrita relativa ao(s) modulo(s) em que o aluno ndo tenha obtido aprovagao em frequéncia
(10 valores)

Obtém aprovagao em exame os alunos com classificagéo igual ou superior a 10 valores.
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Sebenta do professor do médulo 4

Impressao Offset — Ed. D. Bosco —Barcelona
Formas impressoras Offset - Ed. D. Bosco —Barcelona

Fichas técnicas de MAN Roland — Alemanha

Fichas técnicas de Heidelberg — Alemanha

Qedin durfdo Boghile
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