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Objectivos

Esta disciplina tem como objectivos fornecer conhecimentos nas areas de Automagao
Industrial, nomeadamente automatismos de controlo e tecnologias empregues na sua
implementacdo: sensores; controladores légicos programaveis (PLC's); pneumatica e
electropneumatica; introdugéo a robdtica; redes industriais.

PROGRAMA

1. Automagao na Industria
1.1. O processo produtivo e niveis de automacgao.
1.2. Componentes de um sistema automatizado.

2. Actuadores
2.1. Pneumaticos e hidraulicos.
2.2. Térmicos, luminosos e dispositivos de visualizagao.
2.3. Piezoeléctricos e electromagnéticos.

3. Sensores

3.1. Caracterizagao de Sensores

3.2. Caracteristicas Dinamicas

3.3. Sistemas de Aquisicéo e Interface
3.3.1.Digitalizacao de Sinais Analogicos

3.4. Detectores

3.5. Transdutores
3.5.1. Temperatura
3.5.2.Deslocamento
3.5.3.Forga
3.5.4.Presséo e caudal
3.5.5.Posigao e distancia
3.5.6.Velocidade e aceleragao
3.5.7.Opticos

4. Controladores Logicos Programaveis (PLC).
4.1. Componentes constituintes dos PLCs;
4.2. Estrutura interna e funcionamento;
4.3. Interfaces de entrada e de saida;
4.4. Comunicagao entre PLCs;
4.5. Redes de PLCs.

5. Linguagens de Programacéao de PLCs

5.1. Ladder Diagrams;

5.2. Instruction List;

5.3. Structured Control Language;

5.4. Descricao dos componentes de uma linguagem tipica;
5.4.1.Enderegamento da Memoria.
5.4.2.Instrugbes Basicas.
5.4.3.Instrugbes de Controlo.
5.4.4. Temporizadores e Contadores.
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5.6.

5.4.5.Instrugées de Bits.

5.4.6.Manipulacao de Dados.

5.4.7.Instrucdes Diferenciais e Enderegamento Indirecto.
5.4.8.Subrotinas e Interrupgées.

Estruturas de controlo de fluxo;

Ambientes de desenvolvimento.

6. Grafcet

6.1.
6.2.

6.3.
6.4.

Simbologia do GRAFCET;

Regras Basicas do GRAFCET
6.2.1.Inicializagéo
6.2.2.Validagao
6.2.3.Disparo de Transigdes
6.2.4.Acgao Condicional
6.2.5.Temporizagoes
6.2.6.Representagao de Sequéncias Simultaneas e Alternativas
6.2.7.Cooperagao entre Processos
6.2.8.Sincronizagao
6.2.9.Partilha de Recursos
6.2.10. Subtarefas.

Andlise de Blogueios do GRAFCET.

Converséao de programas em GRAFCET para linguagem de autématos.

7. Redes Industriais

i I8
7.2.
7.3.
7.4.
7.5
7.6.
r i
7.8.
7.9,

Transmissao de informagao
Conceitos de comunicagdes
Modelo de referéncia OSI de ISO
Redes locais

Topologias

Nivel Fisico

Classificagao das redes de campo
Bus de campo

Profibus, CANBus

7.10. Redes locais industriais

Método de Avaliagao
Esta disciplina & avaliada através de prova escrita e pela elaboragdo de trabalhos
laboratoriais. A classificagao final € composta por:

Regras

Avaliagdo escrita = 12 valores;
Avaliagao laboratorial e pratica= 8 valores.

de Avaliacao

Para que um discente seja aprovado na disciplina € necessario que:

1-
o

3.
4-

Obtenha 9,5 valores no somatoério da avaliagdo escrita e avaliagao laboratorial e
pratica;

Obtenha um minimo de 45% (6,3 valores) da avaliagéo escrita e 45% (2,7
valores) da avaliagao laboratorial e pratica;;

Assista a pelo menos 2/3 das aulas praticas;

Realize todos os trabalhos laboratoriais.

Ao abrigo do Regulamento Académico, o nao cumprimento dos pontos 3 e 4 excluem o
discente da avaliagao final.
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